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so wird ein HéchstmaB an Anwenderfreundlichkeit und
Praxistauglichkeit gewahrleistet. V-Print Druckmateri-
alien von VOCO bringen praktische Vorteile mit, um

Ihnen lhren Arbeitsalltag zu erleichtern.

Wie machen die das?!

VOCO setzt ausschlieBlich Rohstoffe ein, die die selbst auferlegten hohen Qualitadtsstandards uneingeschrankt
erfullen. In Kombination mit Jahrzehnte wahrender Forschungskompetenz im Bereich lichthartender Kunst-
stoffe entstehen so Druckharze héchster Qualitéat. Erreicht wird dies durch die Verwendung spezieller dentaler
Monomere, welche im Prozess der Lichthartung auBergewdhnlich stabile dreidimensionale Netzwerke bilden.
So entstehen aus allen V-Print Produkten homogene Druckobjekte mit hoher Stabilitat. Diese Homogenitat ist
u.a. daftir verantwortlich, dass die Produkte vor Druckbeginn nicht aufgeschiittelt werden missen, Material-
wannen leicht zu reinigen sind und die hohen physikalischen Eigenschaften der finalen Druckobjekte erreicht
werden. Gegen Verfarbungen bei den Schienenmaterialien kommen ausgewéhlte Rohstoffe zum Einsatz. So
sind diese beim Tragen kaum sichtbar. Das unterstiitzt maBgeblich den Therapieerfolg.

Profitieren Sie von dem Know-how eines zertifizierten Herstellers dentaler Ausgangsmaterialien bei der
Erstellung lhrer dentalen Werkstiicke.



Das gilt fiir alle V-Print® Materialien!

Sofort ohne Aufschiitteln einsetzbar — V-Prints sind sedimentationsstabil
Alle V-Print Druckmaterialien sind sedimentationsstabil! Das bedeutet, dass sich in der Flasche und, noch

viel wichtiger, wahrend des Druckprozesses weder Fill- noch Farbstoffe ber die Zeit ablagern. Vor der
Benutzung des Harzes muss die V-Print Materialflasche nicht geschittelt werden, insofern werden keine
Luftblasen in das Material eingetragen. Das erlaubt ein sofortiges Befiillen der Materialwanne und den Start
des Druckvorganges. Unbeaufsichtigtes Drucken tber Nacht ist méglich. Der Druckprozess lauft sicher von
der ersten bis zur letzten Schicht und die finalen Produkteigenschaften werden reproduzierbar erreicht.
Sie bestimmen, wann welcher Druckjob gestartet wird, und reduzieren Ihre Vorbereitungszeit. Investitionen
in Homogenisierungs-Equipment entfallt, da V-Print Druckmaterialien nicht aufwandig vorbereitet werden
mussen.

Schneller und zuverlassiger Druck, inklusive leichter Wannenreinigung — optimal flieBfahig

Bei der Entwicklung von V-Print Materialien wurde auf gute finale Materialeigenschaften mit guten FlieB-
eigenschaften flir einen optimalen Druckprozess fokussiert. Die FlieBfahigkeit von V-Print sichert nicht nur
einen optimalen Druckprozess, sondern erleichtert im Bedarfsfall auch eine Rlckfiihrung des Materials in
die Flasche. Die entwickelten FlieBeigenschaften erleichtern Ihnen zusatzlich noch eine materialsparende
Reinigung der Materialwanne.

Sichere Entnahme von der Bauplattform — hohe Griinfestigkeit

Bei der Entnahme der Druckobjekte von der Bauplattform sind diese noch nicht nachbelichtet. Die finalen
physikalischen Werkstoff-Eigenschaften sind noch nicht erreicht. Die hohe Griinfestigkeit aller mit V-Print
gedruckten Objekte ist fiir ein sicheres und verformungsfreies Lésen der Druckobjekte von der Bauplattform
erforderlich.

Schnell und kosteneffizient — Nachbelichtung ohne Schutzgas

h!2 Aus V-Print gefertigte Objekte kdnnen ohne Schutzgas nachbelichtet werden. Ein Ziel der Entwicklung bei
V-Print ist das Erreichen einer hohen Oberflachenqualitdt ohne den Einsatz von Schutzgas. Das bringt fiir Sie
Zeitvorteile durch weniger Arbeitsschritte. Das Handling ist einfacher und der schlankere Prozess spart Geld —
flr Stickstoff oder eine teurere Belichtungseinheit.

‘ Sicher fiir Anwender und Patienten — Dank biokompatibler Medizinprodukte
Selbstverstéandlich.

Sie werden es lieben! — Geruchsneutral und geruchsarm

V-Print Druckmaterialien sind bereits im flissigen Zustand allesamt geruchsarm. Das macht die Verarbeitung
far den Anwender sehr angenehm. Sie haben bestimmt schon einmal eine Prothesenbasis konventionell aus
PMMA hergestellt? Bei der digitalen Fertigung werden Sie V-Print dentbase lieben.

Im ausgeharteten Zustand sind alle Objekte aus V-Print Druckmaterial geruchsneutral oder sehr geruchsarm.
Das erhoht die Kundenakzeptanz und damit den Behandlungserfolg, z. B. bei einer langfristig zum Einsatz
kommenden Schienentherapie.



Ubersicht — V-Print® Druckmaterialien

Farbe Indikationen Klasse

ry V-Print SG clear Dentale Bohrschablonen MP lla

V-Print splint clear Therapeutische Schienen MP lla

Hilfs- und Funktionsteile, die Diagnose
betreffend

Bleaching-Schienen (Home-Bleaching)

V-Print splint clear Therapeutische Schienen MP lla

comfort Hilfs- und Funktionsteile, die Diagnose
, betreffend

Bleaching-Schienen (Home-Bleaching)
Gaumenplatten

V-Print dentbase pink Herausnehmbare Prothesenbasen MP lla
) V-Print c&b temp Al, A2, A3 Langzeitprovisorien wie Kronen, MP lla
LAWY Briicken und Mock-ups




V-PRINT

Farbe Indikationen Klasse

V-Print tray blue Individuelle Abform- und Funktionsléffel MP |

Basen fiir Bissschablonen und Wachsauf-
stellungen in der Teilprothetik

Bissregistrate

V-Print Try-In beige Einprobekérper fiir die Total- und MP |
Teilprothetik

Transfer- und Einschleifschablonen
Korrekturabformungen und Bissnahmen

V-Print model 2.0  beige Dentale Arbeits- und Prasentationsmodelle Tec Resin
V-Print model fast  blue Dentale Modelle Tec Resin
V-Print cast blue Herstellung riickstandslos verbrennbarer Tec Resin

Objekte fir GieBprozesse und Presskeramik




V-Print® SG

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von dentalen Bohrschablonen

Indikationen

Dentale Bohrschablonen

Produktvorteile

e Eingestuft als MP lla — fiir das HéchstmaB an Sicherheit

* Hohe Kundenakzeptanz — da geschmacks- und geruchsneutral

* Hochste Patientensicherheit — vor der Anwendung bei 134 °C/
5 Min. dampfsterilisierbar

* Dimensionsstabil — passgenau auch nach der Dampfsterilisation

* Biokompatibel — selbstverstandlich

Y

V-Print 56 :

wok

REF 6043

Flasche 1000 g clear

Farbe

Viskositat
Biegefestigkeit
Elastizitatsmodul
Wasseraufnahme

Wasserloslichkeit

transparent
1.550 mPa-s
95 MPa*
2.660 MPa*
16 pg/mms3*
1,9 pg/mms*

interne Priifung

analog DIN EN ISO 20795-2

analog DIN EN ISO 20795-2

analog DIN EN ISO 20795-2

analog DIN EN ISO 20795-2

ca. 90x

Abhangig von Objektvolumen,
Supportstrukturen etc.

(autoklaviert 134 °C, 5 Min.)

Dimensionsstabil dampfsterilisierte
Bohrschablone mit exakter Passung der

Bohrhilsen

*Siehe Seite 16

Navigierte Implantation: Medizinprodukt-
klasse lla — zugelassen fur Wundkontakt




V-Print® splint

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von dentalen, therapeutischen Schienen

Indikationen

Therapeutische Schienen

Hilfs- und Funktionsteile, die Diagnose betreffend

Bleaching-Schienen (Home-Bleaching)

Produktvorteile

Eingestuft als MP lla — fir Sicherheit und

Langzeittherapieeinsatz

Biokompatibel und geschmacksneutral — fiir hohe

Kundenakzeptanz

Transparent — fir unauffallige Schienen

Hohe Biegefestigkeit — fiir langlebige Objekte

Hohe Prazision — damit passgenau fiir hohen Tragekomfort

Farbe

Viskositat
Biegefestigkeit
Elastizitatsmodul
Wasseraufnahme

Wasserldslichkeit

Schiene mit Supportstrukturen

transparent
1.000 mPa-s
75 MPa*
2.100 MPa*
27,7 pg/mm3*

< 0,1 pg/mms3*

Schienen-Modellkombination aus dem

3D-Drucker

REF 6044

=

V-Print splint

Flasche 1000 g clear

ca.

&

125x%

e



V-Print® splint comfort

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von thermoflexiblen dentalen, therapeutischen Schienen

Indikationen

Therapeutische Schienen

Hilfs- und Funktionsteile, die Diagnose betreffend
Bleaching-Schienen (Home-Bleaching)

Gaumenplatten

Produktvorteile

* Hochflexibel und abrasionsbestdndig — damit enorm
bruchresistent und langlebig

* Thermoflexibel und geschmacksneutral — fiir hohen
Tragekomfort

* Transparent — fiir unauffallige Schienen

e Geruchsarm und einfach zu polieren — fiir angenehmes
Verarbeiten

* Biokompatibel und geschmacksneutral — fiir hohe
Kundenakzeptanz

 Eingestuft als MP lla - fur Sicherheit und
Langzeittherapieeinsatz

Farbe clear
Viskositat 1.250 mPa-s
Zugdehnung 46%*
Schlagzahigkeit 62 J/m*
Shore D 80*
Wasseraufnahme 15 pg/mms*
Wasserloslichkeit 2,5 pg/mms*

Sehr flexible Schiene aus dem 3D-Drucker Ansicht Bisserhdhung Frontzahnbereich

V-Print splint co

REF 6126  Flasche 1000 g clear

ca. 125x

Ansicht Bisserhdhung Seitenzahnbereich



V-PRINT

V-Print® dentbase

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von Prothesenbasen fiir die abnehmbare Prothetik

Indikationen
Herausnehmbare Prothesenbasen

Produktvorteile
e Eingestuft als MP lla — fir Sicherheit und Langzeiteinsatz
* Hoch asthetisch — mit natirlicher Gingivafarbe

¢ Hoher Tragekomfort — dank praziser passgenauer
Fertigung

¢ Kompatibel — mit handelsiiblichen
Unterfltterungsmaterialien

¢ Sichere Entnahme von der Bauplattform — wegen hoher
Griinfestigkeit

¢ Hochste Kundenakzeptanz — da geschmacks- und
geruchsneutral

¢ Biokompatibel — selbstverstéandlich

REF 6048  Flasche 1000 g pink
Farbe pink
o ca. 50x
Viskositat 1.700 mPa-s interne Prifung
Biegefestigkeit 90 MPa* analog DIN EN ISO 20795-2
Elastizitatsmodul 2.450 MPa* analog DIN EN ISO 20795-2
Wasseraufnahme 24 pg/mms* analog DIN EN ISO 20795-2
L . Abhéngig von Objektvolumen,
Wasserloslichkeit < 0,1 pg/mms3* analog DIN EN ISO 20795-2 Supportstrukturen etc.

*Siehe Seite 16

Generativ hergestellte Prothesenbasen

Schnelles Entfernen der Supportstrukturen

(Gestaltung moglich mit SolFlex
3D-Druckern)

Verschleifen der Supportansatze und
Storstellen




V-Print® c&b temp

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
hochiasthetischer Provisorien/-Langzeitprovisorien

Indikationen

Langzeitprovisorien wie Kronen, Briicken und Mock-ups

Produktvorteile

* Hochgefiilltes Druckmaterial — besonders fir die
Langzeitanwendung

¢ Hervorragende physikalische Eigenschaften

— Hohe Biegefestigkeit und hohes Elastizitdtsmodul fr
stabile Provisorien

— Hohe Abrasionsbestandigkeit fiir lange Tragedauer

— Geringe Wasseraufnahme und -I6slichkeit fir
mechanische Stabilitat

— Verfarbungsresistent — keine Farbveranderung bei langer
Tragedauer

e Natiirliche Fluoreszenz — flir hohe asthetische Anspriiche
e Leicht bearbeitbar und polierbar

¢ Composite Druckmaterial — schnell zu charakterisieren
oder anzupassen

REF 6897  Flasche 500 g Al
REF 6898  Flasche 500 g A2
REF 6899  Flasche 500 g A3

Farben Al, A2, A3

Viskositat 2.800 mPa-s interne Priifung (10 s bei 23°C)
Biegefestigkeit 132 MPa* analog DIN EN ISO 10477
Elastizitatsmodul 4.417 MPa* analog DIN EN ISO 178
Wasseraufnahme 17,63 pg/mm3*  analog DIN EN SO 10477
Wasserloslichkeit 0,68 pg/mms3* analog DIN EN ISO 10477
Vickersharte (HV1) 24,1 interne Priifung

ca. 150x

Abhéangig von Objektvolumen,
Supportstrukturen etc.

*Siehe Seite 16

Einfaches Entfernen der Supportstrukturen Leicht polierbar

Finale prothetische Restauration auf
gedrucktem Modell




V-Print® tray

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
individueller Loffel, Basisplatten und Bissregistrate

Indikationen
Individuelle Abform- und Funktions|offel

Basen flir Bissschablonen und Wachsaufstellungen in
der Totalprothetik

Bissregistrate

Produktvorteile

e Zeitersparnis — in hohen Schichtstarken druckbar
(bis 200 pm)

 Verzugsfreie Abformungen — dank hoher Festigkeit

* Universal — mit allen Arten von Abformmaterialien
einsetzbar

e Schnell und effizient — Objektdruck inkl. Randgestal-
tung, Retentionselementen und Aussparungen fiir
Implantatabformungen

Farbe blau
Viskositat 1.500 mPa:-s
Biegefestigkeit 100 MPa*
Elastizitatsmodul 2.720 MPa*
Wasseraufnahme 30 pg/mm3*
Wasserloslichkeit 3 pg/mms*

Teilléffel in hohen Schichtstarken gedruckt 3D-gedruckter Teilloffel auf gedrucktem
Modell

V-Print tra¥

REF 6047  Flasche 1000 g blue

ca. 60 x Oberkiefer
oder 85 x Unterkiefer




V-Print® Try-In

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von Einprobekdrpern fiir die Prothetik

Indikationen

Einprobekorper fir die Total- und Teilprothetik
Transfer- und Einschleifschablonen
Korrekturabformung und Bissnahme

Produktvorteile

* Vorausschauende Sicherheit — Uberpriifung und
Méglichkeit der Veranderung der Passung, Okklusion, X
Funktion, Phonetik und Asthetik vor der Fertigung V-Print Try-In
prothetischer Arbeiten 5

otk

REF 6049  Flasche 1000 g beige
Farbe beige ca. 50 x Oberkiefer
Viskositat 850 mPa-s interne Prifung oder Unterkiefer
Biegefestigkeit 85 MPa* analog DIN EN IS0 20795-1 _
Elastizitatsmodul 2.500 MPa* analog DIN EN SO 20795-1
Wasseraufnahme 17,5 pg/mm3* analog DIN EN ISO 20795-1
Wasserldslichkeit < 0,1 pg/mms3* analog DIN EN 1SO 20795-1 éigzgrgtlirvuok%?géeg?lumen'

*Siehe Seite 16

Gedruckte monolithische Einprobekdrper Einprobekoérper aus V-Print Try-In nach der Korrigierende Abformung mit V-Posil Mono
Politur — fertig zum Einsetzen! Fast ist moglich



V-PRINT

V-Print® model 2.0

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
von dentalen Modellen

Indikationen
Dentale Arbeits- und Prasentationsmodelle

Produktvorteile

e Schnell und prazise — optimale Passung auch
mit Schichtstéarke von 100 pm

* Exakt beschleifbar — keine ungewollte
Veranderung am Werkstick (z. B. durch
instrumentellen Warmeeintrag)

* Kratzfeste Oberfliche — hohe Harte
ermoglicht Aufpassungen ohne Formanderung

e Fiir Tiefziehtechnik geeignet — Prazise
Arbeits-, Aligner oder Retainermodelle aus
einem Material ohne Wannenwechsel

REF 6128 Flasche 1000 g beige

Farbe beige
o ca. 70x

Viskositat 1.270 mPa-s interne Prifung
Biegefestigkeit 96 MPa* analog DIN EN IS0 178+ _ :“*:7
Elastizitatsmodul 2.600 MPa* analog DIN EN 1SO 178%*
Oberflachenharte 19 HV1* interne Prifung

Abhéngig von Objektvolumen,

*/**Sjehe Seite 16 Supportstrukturen etc.

Einfache Trennschnitte ohne zu schmieren Kratzfest fir sicheres Aufpassen Gedruckter Modellguss auf Modell zur
Passungskontrolle




V-Print® model fast

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
schnelldruckbarer Modelle, speziell fiir die dentale
Tiefziehtechnik (z. B. fiir Aligner- oder Retainerschienen)

Indikationen
Dentale Modelle

Produktvorteile

e Zeitsparend — flr schnelles Drucken in hohen
Schichtstarken ohne Qualitatsverlust

e Fiir die Tiefziehtechnik geeignet — temperatur-
besténdig als Grundlage fir z. B. Aligner- oder
Retainerschienen

* Hohe Festigkeit und materialsparend -
hohe Festigkeit erlaubt ein materialeffizientes
Hohlstellen der Modelle

REF 6125  Flasche 1000 g blue

Farbe blau

ca. 70x
Viskositat 1.500 mPa-s interne Prifung
Biegefestigkeit 95 MPa* analog DIN EN 1SO 178** _
Elastizitatsmodul 3.300 MPa* analog DIN EN ISO 178** S

*/**Siehe Seite 16

Abhangig von Objektvolumen,
Supportstrukturen etc.

Hohe Modellanzahl ist in hohen Schichten Optimal fir die Tiefziehtechnik Kein Schmieren beim Bearbeiten mit der
schnell druckbar Trennscheibe




V-PRINT

V-Print® cast

Lichthartender Kunststoff zur generativen Herstellung
ausbrennfahiger Objekte fiir das GieB- und Pressverfahren

Speedguss
und konventionelles
Aufheizen

Indikationen

Herstellung rlickstandslos verbrennbarer Objekte fir
GieBprozesse und Presskeramik

Produktvorteile
* Reproduzierbar — einfache Duplikation vor dem AusgieB3en

* Geringe Ausarbeitungszeit — prézise Druckobjekte
ermdglichen eine hohe Abbildungsgiite

* Hohe Form- und Kantenstabilitit — sicheres Uberpriifen
der Okklusion und Seitwéartsbewegungen

¢ Friihzeitige Bearbeitbarkeit — instrumentenschonendes
Ausarbeiten bereits im Grinlingszustand

* Hohe Kompatibilitdt — mit handelsiblichen phosphat-
gebundenen Einbettmassen umsetzbar

* Restaurationen, frei von Fremdkérpereinschliissen —
V-Print cast verbrennt riickstandslos

REF 6045  Flasche 1000 g blue

Farbe blau

> 1000 x
Viskositat 1.550 mPa-s interne Prifung
Biegefestigkeit 78 MPa* analog DIN EN 1SO 178+ _
Elastizitatsmodul 2.470 MPa* analog DIN EN 1SO 178** g %

*/**Siehe Seite 16

Abhéngig von Objektvolumen,
Supportstrukturen etc.

Digital einfache Duplikation der Objekte Gute Schleifbarkeit ohne Schmierfilmbildung



Drucker- und Materialkompatibilitaten fiir hochste Flexibilitat

Perfekte Lésungen fir die moderne digitale Zahnmedizin — das sind die Ziele der Dentalisten, umgesetzt mit zahlreichen
namhaften 3D-Drucker-Herstellern. Eine umfassende Ubersicht der Drucker- und Material-kompatibilitaten finden Sie unter

¥ — -

www.voco.dental/3dprintingpartners.

vYOCO SolFlex 170/ 170 HD / 350 / 650 / SMP
A SI=A MAX UV / PRO 4K

TRUSTED
WwWeP SolFlex 163 HD / 170/ 350 / 650 / Plus PARTNER

/\ ACKURETTA  FreeShape 120/ SOL

Versus/ EVE Pro

MIICRAFT Prime150Y/ Ultra 125Y / 150 Y/Hyper 125Y/Profession 250Y

rapidshape D20 11/ D30 11/ D40 |1 / D10+ / D20+ / D30+ / D50+

fstraumann P20/ P30/ P40/ P10+ / P20+ / P30+ / P50+ www.voco.dental/
. 3dprintingpartners

& dental wings D20 11 /D30 11 /D40 11/ D10+ / D20+ / D30+ / D50+

Asiga, W2P, Ackuretta, Microlay, MiiCraft, rapidshape, straumann, dental wings sind keine eingetragenen Warenzeichen der
VOCO GmbH.

Allgemeiner Hinweis: Die Messwerte stellen keine Sollwerte im Rahmen der kontinuierlichen Qualitatskontrolle des Produktes dar.

“Hinweis Herstellung: SolFlex 3D-Drucker / OtoFlash G171. Andersartige freigegebene Drucker / Nachbelichtungseinheiten kénnen geringfligige Abweichungen
aufweisen.

**Priifkorpergeometrie 80,0 x 4,0 x 10,0 mm

VOCO GmbH Zu beziehen durch:
Anton-Flettner-StraBe 1-3

27472 Cuxhaven

www.voco.dental

VOCO-Kundenservice
Freecall: 00 800 44 444 555
Fax: +49 (0) 4721-719-2931
service@voco.de

. VO C O

VC 84 006125 DE 0923 DIE DENTALISTEN



